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1.目的：描述热缩管热收缩的生产操作过程，确保热缩管热收缩的质量。

2.范围：适用于车间热缩管热收缩的操作生产。

3.职责：车间主任，装配工序质检员及与烤热缩管相关的人员均有将本指导书付诸实施的职责。

4.定义：无。

5.工作程序：

5.1员工依据生产指令及工艺文件，备齐所需的材料、半成品；

5.2校对所备材料、半成品与生产指令及工艺文件的符合性；

5.3正确使用电风枪进行热缩管热收缩的操作，热缩管应紧套在收缩部分不得有移位现象。

5.4热缩管热收缩的合格判定方法：

a、 孔式接头尾部热缩管热收缩：

b 、端子外部热缩管热收缩：热缩管不得超出端子前端，距离端子前端的在1mm内：

C、合点处热缩管热收缩：先用PVC胶带将合点出进行包扎，保证无铜丝翘起时；再将热缩管移到合点处进行热收缩，

双壁管有胶溢出将起到充分的密封作用。
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